PAFORINGSANVISNINGER: ARC S1HB

A INDUSTRIAL COATINGS

Klargering af overflade

Korrekt klargering af overfladen er vigtig for systemets langsigtede ydeevne. Metaloverflader skal rengeres for alle kontaminanter og
sandbleeses til renheden SA 2-1/2, SSPC-SP10 som minimum med en tilsvarende ru vinkelprofil pa 75 —125 um (3 — 5 mils). For pafering
skal alle sandbleesningsrester fjernes fra den overflade, der skal deekkes.

Nyligt placerede cementoverflader skal haerdes i mindst 28 dage. Nar de er heerdede, fiernes alt fedt, olie og snavs ved at vaske det af
med et emulgerende, alkalisk vandbaseret rengeringsmiddel. Alle overfladekontaminanter, herunder gamle beleegninger, kemikaliesalte,
stov, les beton og laget af cementslam, skal fjernes. Dette opnds bedst ved vandblaesning, stalsandblaesning, lesning eller tor
sandblaesning af en ICRI-profil, klasse 4, eller ved hjaelp af sandpapir eller tilsvarende med en kornstgrrelse pa 60 (eller grovere). Den
resulterende overflade skal vaere i god strukturel stand og fri for alle kontaminanter. For pafering skal alle restmaterialer fjernes fra den
overflade, der skal deekkes. Overfladefugtighed er acceptabel; stillestdende vand er ikke.

For store formhuller og blotlagte aggregater kan kraeve en overfladebehandling, der kan genopbygge overfladen, sG den er plan, for
overfladen dcekkes.

Blanding

For at lette blanding og anvendelse ved manuelle metoder skal materialetemperaturer veere mellem 21°C — 32 °C (70 °F — 90°F).
Hvert saet er pakket til det korrekte blandingsforhold. Hvis der kraeves yderligere proportionering, skal seettet opdeles i det korrekte
blandingsforhold:

Blandingsforhold Efter vaegt Efter volumen
A:B 2,6:1 2,0:1

Bland, indtil produktet er ensartet i farve og konsistens uden striber. Effektblanding skal udferes med en mixer med variabel hastighed,
hejt moment og lav hastighed med en blandekniv, der ikke medbringer luft, som f.eks. en "Jiffy" kniv. Bland ikke flere produkter, end der
kan paferes inden for den angivne arbejdstid.

Arbejdstid

Seet pa henholdvis 60 og 600 liter er designet til at blive anvendt af flerkomponentspraysystemer og vil kun blive blandet ved hjselp
af en statiske mixer. Ved sprojtetemperaturer pa 45 °C — 50 °C (115 °F — 122 °F) har materialet i digellinjen efter den statiske mixer en
anvendelsestid pa 8 — 12 minutter. Nar den blandes manuelt til touch-up-opgaver med pensel, er anvendelsestiden for 1 liter faerdig
blanding 30 min. ved 25 °C/77 °F, 40 min. ved 15 °C/60 °F og 15 min. ved 32 °C/90 °F.

Applikation

ARC S1HB kan paferes ved hjaelp af et opvarmet flerkomponentsprajtesystem uden fortynding af oplasningsmiddel eller med pensel
(touch-up). Nar ARC S1HB paferes med pensel, skal folgende betingelser overholdes:

« Filmtykkelse pr. lag 1-2 mm (40-80 mils)

- Paferingstemperatur 10 °C — 40 °C (50 °F — 104 °F) (substrattemperatur)

Kontakt din lokale ARC-specialist for specifikationer og anbefalinger om opvarmet flerkomponentsprayudstyr.

Ved sprojtning af ARC S1HB paferes det indledende lag ved 250 — 375 um (10 — 15 mils). Opbyg efterfelgende lag for at opna

den endelige onskede tykkelse pa 1— 2 mm (40 — 80 mils). Der kan opnas en lagtykkelse pa op til 3 mm (120 mils). Vertikale eller
overliggende paferinger kan give en reduceret filmtykkelse. For at kompensere for dette kan der vaere behov for yderligere lag. Ru
overflader kreever typisk flere lag pa 1 — 2 mm (40 — 80 mils) for at opna ensartet daekning.

Der kan anvendes flere lag ARC STHB uden yderligere overfladebehandling, hvis filmen er fri for kontaminering og ikke er haerdet ud
over den fase, der er angivet i haerdningstabellen nedenfor under Overmaling, afslut. Hvis denne fase overskrides, skal der efter en let
sandblaesning eller slibning skylles efter med en oplesning for at fierne eventuelle slibende rester.

Heerdningstabel

10°C /50 °F 25°C/77°F 32°C/90°F 43°C /10 °F
Kleebefri 10 timer 7 timer 6 timer 2 timer
Let belastning 40 timer 32 timer 18 timer 8 timer
Overmaling, afslut 56 timer 36 timer 30 timer 16 timer
Fuld Belastning 72 timer 60 timer 36 timer 24 timer
Fuld kemikalie 120 timer 90 timer 72 timer 48 timer

Tvangsheerdning ved 65 °C (150 °F), nar materialet er naet tilstanden klaebefri, vil det accelerere haerdningstiden til 4 timer plus tid indtil
kleebefrihed.

Rengering

Nar ARC S1HB opvarmes for at blive anvendt som flerkomponentspray, haerdes produktet til en fast masse pa meget kort tid. Alle
rengeringsaktiviteter skal udferes sa hurtigt som muligt for at undga, at materialet haerder pa veerktejerne. Brug kommercielle
oplesningsmidler (acetone, xylen, alkohol, methylethylketon) til at rengere veerktgjet umiddelbart efter brug. Nar materialet er haerdet,
skal det skrabes af.

Opbevaring

Opbevar mellem 10 °C (50 °F) og 32 °C (90 °F). Afvigelser uden for dette interval, der kan forekomme under forsendelsen, er acceptable.
Holdbarheden er to ar i udbnede beholdere. Udskillelse ved bundfaeldning og forstaerkning kan forekomme med tiden eller ved hgje
opbevaringstemperaturer. Rekonstitueres for brug ved at blande de enkelte komponenter, for del A blandes med del B.

Sikkerhed

For du bruger et produkt, skal du gennemga det relevante sikkerhedsdatablad for dit omrade. Folg standardprocedurerne for begraenset
plads og adgang, hvis relevant.
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